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= (54) Title: GRINDING ROLL FOR PRESSURE GRINDING GRANULAR MATERIAL 

= (54) Bezeichnung: MAHLWALZE FUR DIE DRUC KZERKLEINERUNG KORNIGEN GUTES 



(57) Abstract: The aim of the invention is 
to provide grinding rolls in particular for 
high-pressure roller mills or rolling presses 
for pressure grinding a granular material not 
only with a wear-resistant coating but also 
with a face armour plating in the area of the 
roller annular edge, which has a long service 
life due to the high wear resistance thereof and 
whose production and repair are, in general, 
relatively simple and inexpensive. For this 
purpose, the inventive face armour plating 
consists of a plurality of prefabricated hard 
bodies (12) which are circularly arranged side 
by side in such a way that the circular face 
edge of the roller is formed, said hard bodies 
(12) are disposed on said circular face edge of 
the roller in an annular circular shoulder (11) 
of a roll shell (10) such that said hard bodies 
(12) are placed axially and radially against 
said circular shoulder (1 1) of the roll shell (10) 
and are movably assembled with the roll shell. 
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(57) Zusammenfassung: Urn insbesondere 
fur die Mahlwalzen von Hochdruck-Wal- 
zenmuhlen bzw. Rollenpressen zur 

DruckzerkJeinerung komigen Gutes nicht 
nur eine Oberflachenpanzerung, sondern im 
Bereich der umJaufenden Walzenkante auch 
eine Surnflachenpanzerung zu schaffen, die 
durch hohe Verschleissfestigkeit ein hohes 
Standzeitvermogen aufweist und die doch 
relativ einfach und insgesamt kostengunstig 
zu fertigen und auch zu reparieren 
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ist, wird erfmdungsgemass vorgeschlagen, die Slirnflachenpanzerung aus einer Vielzahl zu einem Kreis aneinandergereihter die 
umlaufende Walzenstimkante ergebender vorgeferligter Hartkorper (12) zu bilden, diese Hartkorper ( 1 2) an der Walzenstirnkante in 
einer umJaufenden Ringschulter (11) des Walzenmantels (10) anzuordnen, die Hartkorper (12) sich sowohl axial als auch radial an 
der Ringschulter (1 0 des Walzenmantels (10) abstutzen zu lassen und mit dem Walzenmantel (10) ldsbar zu verbinden. 



